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铁精矿脱硫技术研究

（难题编号  2012001）

内容简介：

    新桥矿业公司于2003年开始对井下新发现的含硫磁铁矿委托多家科研院所进行选矿技术研究，2006年6月底建成了20万吨/年选铁厂。

    1、入选矿石性质：

    矿石的化学成份尚属简单，除铁、硫外其他成份含量都较低 (其中铁46%左右、硫21%左右、铜0.25%左右)，物相分析表明，矿石中的铁有49.82%是以磁铁矿形式存在,有23.69%以黄铁矿、白铁矿形式存在，有6%左右以磁黄铁矿的形式存在。矿石中硫有88%左右是以黄铁矿、白铁矿形式存在，有10%左右以磁黄铁矿的形式存在。

    2、生产工艺状况：

    采用等可浮流程铜、然后浮选硫、选硫尾矿弱磁选回收磁铁矿的选矿原则流程。生产6年以来，铜、硫、铁产品生产指标尚可，唯有铁精矿中含硫品位严重超标（1.0-4.0%），有时高达8%以上。

    3、市场情况：

    铁精矿含硫指标对铁精矿的市场销售影响较大，含硫过高不但影响铁产品价格，而且造成销路不畅，对矿业公司整体经营状况带来不利影响。

    需求：

在不影响铜、硫、铁产品的精矿品位及回收率指标的前提下，将铁精矿中的含硫品位降至0.5%以下。同时要求对20万吨/年选铁厂的现有生产工艺流程及工艺结构不作较大的变动。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：安徽省铜陵化工集团新桥矿业有限公司  

    联 系 人：潘常甲 

    联系电话：13013157176

硫铁矿中提取金银技术研究

（难题编号  2012002）

内容简介：

　　产品为金银精矿。市场需求旺，价格较高。选矿领域。

　　生产工艺：原矿含铜、硫、金银等元素，经选矿工艺流程，产出铜精矿、硫精矿。金银富集在铜精矿中。

　　原矿含金、银分别为1.0克/吨、13克/吨；铜精矿中含金银分别为10克/吨、230克/吨，回收率分别为22%、28%。

　　金银主要呈致密包裹状，嵌布在铜硫矿中，颗粒约5-10微米，选矿难度大。

　　预期目标：金银回收率分别达到50%以上。


 需求：

　　试验研究，提交技术方案，提高金银回收率。

　　首先提高铜精矿中的金银富集率；再从硫矿或硫酸烧渣中提取金银。金银回收率分别达到50%以上。

合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：安徽省铜陵化工集团新桥矿业有限公司
联 系 人：韩仁海 
联系电话：0562-6801290

闪速熔炼高性能精矿喷嘴的仿真开发研究

（难题编号  2012003）

    内容简介：

    1、建立高性能闪速熔炼炉无级调速CJD精矿喷嘴和闪速炉熔炼过程的数值模型;

    2、开展精矿喷嘴结构性能优化仿真研究；

    3、使精矿喷嘴的性能从目前的150t/h投料量，提高到290t/h，并能保证在如此高的冶炼强度下，闪速炉的各项技术指标（渣含铜、烟尘率、冰铜品位、温度等）先进、稳定，工艺设备稳定运行 .

    4、发明专利3项，实用专利5项

需求：
合作单位可以提供技术、人才，最好可以开展工业化试验。
合作方式：联合攻关，成果共享。
难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司
联 系 人：王小龙
联系电话：0562-5861746
铜冶炼废渣综合利用

（难题编号  2012004）

　　内容简介：

铜陵有色金属集团股份有限公司铜冶炼采用先进的闪速熔炼和Ausmelt炉熔炼工艺，生产过程中产出铜熔炼渣经缓冷选矿后，废渣主要含Cu：0.35％、Fe：40％、Zn：2％、C：0.06％、S：0.2％、SiO2 ：33％、CaO：2％、MgO：2％、Al2O3：3％，细度为0.044mm（320目）占90%。拟进行废渣综合利用回收铜、铁、锌等有价元素，并实现零废渣排放目标。

　　预期达到指标：

　　1、铜回收率大于80%、锌回收率大于70%；

　　2、铁回收率大于90%、产品铁品位大于90%；

3、申请发明专利2-3项，其它专利或标准3项以上。

　　需求：

　　合作单位提供技术、人才，最好可以开展工业化试验，回收废渣中铜、铁、锌等有价元素综合利用，并实现零废渣排放目标。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司

联 系 人：王小龙

联系电话：0562-5861746
钛白污水处理中和渣综合利用

（难题编号  2012005）

　　内容简介：

在钛白粉生产过程中，每生产1吨成品，通过污水处理后将约有7吨中和渣产生，这些废渣主要成分为二水硫酸钙和硫酸铁，目前没有好的处理方法，只能填埋。企业希望通过开展合作，希望能够提供一种分离二水硫酸钙和硫酸铁的技术，使二水硫酸钙和硫酸铁能提纯后再分别利用，或者开发一种方法可以直接使用这些中和渣，以实现综合利用。

需求：

　　合作单位提供成熟的技术，实现综合利用。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：安徽安纳达钛业股份有限公司

联 系 人：郑贤设

联系电话：0562-3862764
钛白煅烧窑尾尾气处理

（难题编号  2012006）

内容简介：

钛白粉生产过程中，从煅烧窑出来的偏钛酸煅烧尾气含有大量水分及反应释放出的二氧化硫、三氧化硫气体，并夹带少量粉尘，酸雾含量也比较高。据测定，每生产1吨钛白粉，尾气量约为1万m3。通过开展合作，使得煅烧窑尾尾气二氧化硫排放值降低至400mg/m3以下，废气颗粒物降低至100mg/m3以下，并大幅度减少酸雾含量，以实现达标排放，满足环保要求。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：安徽安纳达钛业股份有限公司

联 系 人：郑贤设

联系电话：0562-3862764
磷矿脱镁副产脱镁液回收利用技术

（难题编号  2012007）

内容简介：

六国公司现有两套湿法磷酸装置分别为：一期建设工程公称能力为6万吨/年P2O5和二期建设工程公称能力为12万吨/年P2O5。两套湿法磷酸装置公称能力为18万吨/年P2O5，现实际生产能力约为32万吨/年P2O5。六国公司使用的磷矿主要来自宜昌矿、开阳矿等，其品位越来越低，尤其是镁含量，目前，一般MgO含量都在1.5%以上。镁的存在对磷矿的加工会带来一系列极为不利的影响。为满足装置生产，六国公司即将对磷矿进行脱镁处理。

目前，不少厂家采用浮选技术富集磷矿。浮选技术成熟、工艺合理，但其装置占地面积较大，且精矿含水量较高，不适宜运输。

六国公司磷矿资源依托长途运输，矿山浮选必须增设过滤装置，投资成本很大；在公司内部建设浮选装置需大面积的场地，还要考虑尾矿堆层和废水处理问题，故浮选技术对于六国化工并非最佳选择。

化学法进行磷矿脱镁是目前新型的技术追求，很多科学工作者对此做了大量的实验研究工作，均以很难工业化生产而放弃。六国公司消化吸收前人经验，开拓创新，采用化学法进行磷矿脱镁，前期实验研究效果较好，以目前公司使用的磷矿进行脱镁，脱镁率可达60%以上，磷损失可维持在1.0%以下，但磷矿脱镁副产的脱镁液回收利用难度较大。

现脱镁液含镁量约1.0%，随磷矿品位不断下降，脱镁液镁含量将会有所提高（3%以上）。目前公司以生产钙镁磷肥形式处理脱镁液，处理过程滤饼含水量较高（50%以上），后序干燥系统能耗较大。
现需求磷矿脱镁副产脱镁液回收利用技术，将其加工为精致镁盐或钙镁磷肥等，使脱镁液镁回收率达到95%以上，项目实施后，经济效益显著；减少因脱镁液带来的环境污染；扩大低品位磷矿使用量，实现资源高效利用，提升了公司生存能力和发展空间；带动我国行业循环经济利用水平和技术创新，促进国内磷化工向高技术产业化发展。
需求：

现需提供理论技术资源、装置设计和装置化生产技术，解决化学法磷矿脱镁装置副产的脱镁液回收利用问题，顺利实施装置化磷矿脱镁生产技术，满足低品位磷矿在传统湿法磷酸装置上的应用。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：安徽六国化工股份有限公司

联 系 人：彭克荣

联系电话：0562-3801875

硫酸系统净化废酸的回收利用

（难题编号  2012008）

内容简介：

铜陵华兴化工有限公司属于铜化集团，现有三套200Kt/a的硫酸装置于1993、2006年、2011年建成投产，其规模为60万吨，其工艺为硫铁矿制酸项目，其工艺为沸腾、焙烧、干法除尘、稀酸净化、二转二吸，外加尾气。公司于2008年配套硫酸烧渣建成了一套400Kt/a的磁选装置，其工艺是：通过水力运送到磁选机分离，含铁高的精矿经过磁力脱水槽初步分离后，再用陶瓷过滤机干燥销售；含铁低的尾矿经浓密池浓缩后，过滤销售。2011年公司利用氨法尾气产生的亚铵母液生产液硫、硫铵、焦钠、亚纳、过铵、过钠、固体亚铵，装置已经投产了，其规模能达到30Kt/a。对待硫酸装置的净化废酸，华兴公司已经对其进行了简单的液固分离，清液含固量只有100mg/l，现送往化肥厂配酸使用，固体作烧渣销售。

华兴化工每天产生120t净化废酸，其酸浓为2-5%之间，腐蚀性极强；其次，废酸中含有少量的As、F、其它一些金属离子极难处置。现在华兴公司的净化废酸经过过滤器过滤后，清液用作化肥厂配酸使用，希望找到一种处理费用较少，不产生二次污染，又能回收利用的方式来处理净化废酸。

    需求：

    与高校科研院所开展技术合作，处理净化废酸，预期达到目标是得到一种脱去废酸中As、F、Fe等元素，只留下纯净的稀酸，同时不产生二次污染。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵市华兴化工有限公司

联 系 人：祝雷

联系电话：0562-3802746
磷石膏制水泥缓凝剂在冬季使用时对水泥的早期

强度、凝结时间等性能影响

（难题编号  2012009）

内容简介：

磷石膏是湿法磷酸生产过程中产生的副产品，其排放量很大，是磷酸产量的5倍，给化肥企业造成堆放压力和环保污染问题。绿阳建材公司自1998年起开展对磷石膏进行综合利用的研究，先后建立10万吨/年、30万吨/年和60万吨/年的磷石膏制水泥缓凝剂生产装置，产品经海螺集团等全国各大水泥企业多年使用，满足水泥生产中石膏质量要求。但由于磷石膏中的微量杂质，在冬季作为缓凝剂使用时，对水泥的早期强度、凝结时间有所影响，施工单位为提高效率，提出异议，迫使水泥生产厂家在此季节减少用量，从而影响公司的正常生产经营。　

需求：

开展技术合作后，能消除或削弱磷石膏中微量杂质在冬天对水泥的早期强度、凝结时间的影响，使其指标高于国家标准，满足海螺集团内控质量指标要求。具体指标为： P.O42.5水泥三天强度≥24Mpa、凝结时间≤260min。但成本不能过多增加，且满足缓凝剂装置工业化大生产需要。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵市绿阳建材有限责任公司

联 系 人：罗根宏

联系电话：0562-3801799
钛白副产硫酸亚铁制备氧化铁红

（难题编号  2012010）

内容简介：

氧化铁红是铁系颜料中产量和用量最大的产品，它具有良好的性能，广泛用于建筑材料、涂料、塑料、橡胶、陶瓷、玻璃、油墨等行业中。

目前，氧化铁红的生产大部分是利用金属纯铁来制备，近年来各国都在致力于研究废物再利用和清洁生产工艺。据不完全统计，我国钛白工业副产硫酸亚铁超过100万吨/年，副产的硫酸亚铁除了少量用做聚合硫酸铁净水剂外，大部分还未得到充分利用。这不仅浪费硫、铁资源，而且还造成环境污染。

用液相氧化法生产氧化铁目前我国尚未有工业生产装置，原因主要是产品质量和目前成熟的铁皮法相比还有较大差距，另外它需要消耗大量的碱或氨，生产成本也没有优势。

需求：

关键技术要求是找到控制粒子均匀成长的有效方法，提高产品质量。目标是得到各种色调的铁红，产品的粒子软、易分散；对反应的钠盐或氨盐回收利用，降低成本，其成本可接近硫酸盐法而性能又接近硝酸盐法，无环境污染。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵市化学工业集团公司技术中心

联 系 人：施晰昕

联系电话：0562-2652184
耐高温、易分散、超细等高附加值氧化铁颜料的开发

（难题编号  2012011）

　内容简介：

铜陵瑞莱科技有限公司是目前安徽省最大的氧化铁颜料生产企业，主要产品有氧化铁黄、氧化铁黑、氧化铁棕等。公司现有氧化铁黄生产装置能力10000吨，氧化铁黑生产装置能力10000吨； 目前，国内氧化铁颜料生产企业生产的氧化铁产品均为低端、低附加值的，耐高温的、易分散的、超细以及透明的高附加值氧化铁颜料发展相对缓慢。现行工艺下生产出的产品耐热性能较差，且在水的分散性也不好。

需求：

开展技术合作，通过后期处理使颜料的耐热性、以及分散性提高。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵瑞莱科技有限公司

联 系 人：张峦

联系电话：0562-3867006
光敏染料相关技术开发

（难题编号 2012012）

内容简介：

光敏染料属新材料、新能源研究领域；市场前景广阔；应用到太阳能电池上，有很好的实用效果，具有巨大的商业价值。

光敏染料年生产能力达10吨，生产工艺及品质国内领先。

合作方式：光敏染料的合作开发或直接转让发明专利。

联系单位：铜陵清华科技有限公司

联 系 人：姚文熟

联系电话：0562-3865176

精细化工产品的技术开发

（难题编号 2012013）

内容简介：

分散染料后处理、溶剂染料及与其有关的精细化工产品属化工研究领域；公司现有产品：多种分散染料商品、溶剂红135、溶剂橙60、溶剂紫13、溶剂绿3。

相关产品：
1、主要原材料：分散剂、扩散剂，1、8—二氨基萘、四氯苯酐、酒精、盐酸、苯酐、1、4—二羟基蒽醌、对甲苯胺、硼酸、甲醇、固碱。

2、其他溶剂染料、高档色母粒、油墨、纺丝着色、有机颜料。分散染料后处理工艺是个传统工艺，在国内不具领先地位；现有四种溶剂染料工艺先进，市场占有率较高，但品种不多、无延伸产品，利润较低。

要让分散染料后处理工艺达到国内领先水平；开发出多品种、高品质的溶剂染料及其延伸产品，从而降低成本，提高效益。

需求：

寻求分散染料后处理工艺的改进、与以上四种溶剂染料相关产品的技术或专利。

合作方式：联合攻关，成果共享。
联系单位：铜陵清华科技有限公司
联 系 人：姚文熟

联系电话：0562-3865176
碳酸丙烯酯新型催化剂的研制与应用研究

（难题编号  2012014）

内容简介：

目前使用的催化剂不甚理想，随着循环次数的增加，催化剂载体部分越发粘稠，难以分离提纯，从而造成原料的浪费和环保处理难。因此，寻求一种生产碳酸丙烯酯的新型催化剂迫在眉睫。

项目实施内容：①碳酸丙烯酯生产技术分析；②催化剂的选材、制备和工艺参数研究；③工业化试验。
预期达到的目标和技术指标：
主要技术经济指标：以环氧丙烷和二甲化碳为原料，降低系统能耗，提高碳酸丙烯酯的收率及产品品质，减少副产物的生成。

获得的成果：预期新一代的合成碳酸丙烯酯催化剂能成功研制并实现工业化，与以聚乙二醇为载体的催化剂相比，催化性能得到一定程度提高，反应条件较温和，催化剂寿命和后期处理效果将得到很大提高，碳酸丙烯酯产品品质得到提高，为下游碳酸二甲酯的生产提供更优质的原料，经济效益和社会效益良好。

　　需求：

　　合作单位可以提供技术、人才，最好可以开展工业化试验。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司

联 系 人：王小龙

联系电话：0562-5861746
普瑞巴林手性拆分溶剂替代及酶法新工艺

（难题编号  2012015）

内容简介：

普瑞巴林Pregabalin，化学名为(3S)-3-氨甲基5-甲基己酸，是由美国辉瑞公司研制开发的r-氨基丁酸(GABA)受体拮抗剂，已于2004年7月获得欧盟批准并在英国首次上市，用作部分癫痫发作患者的附助癫痫治疗药物。与临床上使用的加巴喷丁比较，本品的抗惊厥作用更强，不良反应更小，具有剂量低、服用次数少、兼具抗焦虑作用等优点，是加巴喷丁的换代产品，市场前景广阔。

需求：

凯顺生物的公司普瑞巴林及其中间体是国内产量大生产专业的厂家，和国外各大公司配套供应，但在产品手性拆分过程中使用氯仿作为溶剂，且溶剂比太大，单批产量小，希望能改变拆分溶剂，使用比较环保的溶剂且溶剂比合适。

目前在使用的生物酶法拆分但收率不高，酶制剂的筛选有待进一步研究：

1、解决拆分溶剂的替代

2、生物酶的筛选及提高收率

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵凯顺生物科技有限公司

联 系 人：于振云

联系电话：18956270989
复合肥装置除尘系统技术研究与应用

（难题编号  2012016）

　　内容简介：

安徽六国化工股份有限公司是国家重点发展的大型磷复肥生产骨干企业，是我国引进技术建设的第一套大中型高浓度磷复肥企业，也是我国大型磷铵企业中第一家上市公司，工厂现有磷复肥生产能力120万吨/年，其中48万吨/年的DAP，60万吨/年的NPK，12万吨/年的MAP。

　　公司60万吨/年复合肥装置是采用管反-转鼓氨化造粒工艺生产复合肥，该工艺技术成熟，工艺可靠，生产的产品养分分布均匀、颗粒圆润。但是复合肥装置目前的除尘系统均存在收尘效率低、粉尘外溢严重的问题。

　　现需对装置除尘系统工艺与设备开展研究并进行工艺流程优化和设备技术攻关改造。

　　预期目标：

　　1、提高复合肥装置除尘系统效率，降低工艺消耗；

2、改善生产装置操作环境；

3、粉尘达标排放。

　　需求：

本项目充分利用安徽六国化工股份有限公司地域、技术和资源优势，依托磷化工装置及部分公用工程设施，通过产学研合作方式，与高校或科研单位联合开展技术攻关，对装置除尘系统工艺与设备开展研究，并进行工艺流程优化和设备技术攻关改造，解决复合肥装置粉尘收率低、外溢严重等问题，以清洁生产、节约资源之目的。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：安徽六国化工股份有限公司

联 系 人：彭克荣

联系电话：0562-3801875
国外热插拨电能表使用技术咨询

（难题编号  2012017）
内容简介：

由铜陵供电公司作为第一申请人申报的“电能表热插拔接线端子”发明专利正在进行PCT国际申请流程。该发明涉及一种电能表热插拔接线方式的装置，尤其涉及一种电能表热插拔接线端子。该发明提供一种电能表热插拔接线端子，用于解决现有的电能表在更换作业中需要中断供电，电能表端子外露和电能表更换作业复杂效率低的不足的问题。采用了模块化的热插拔端子设计，通过电度表端子和底座端子的增减和位置的移动，可以实现单相、三相等不同的接线方式，降低了生产成本。同时由于端子的插拔过程无需使用任何工具，工作人员也不直接接触导电部分，故提高了更换电能表的速度，降低了技术要求，保证了工作人员安全。而且，由于不再需要人工选择线路和螺丝上紧等步骤，电能表端子可以布置在电能表背部，而底座端子所连接的线路也可布置在底座的背面，同时通过电度表外壳和底座四周的凸起边缘，彻底将整个端子和线路内藏，增加了窃电的难度。

需求：

国家电网对供电公司PCT申请中，要求提供国外热插拨电能表使用技术。目前，企业无法得到国外有无此类技术及使用情况。需要高效或科研单位能够提供咨询。

合作方式：技术参股或技术转让。

难题单位：铜陵供电公司

联 系 人：魏敬宏

联系电话：0562-2664564

专利产品“防鸟垫”生产工艺研发

（难题编号  2012018）

　　内容简介：

　　铜陵供电公司拥有独立知识产权的“防鸟垫”专利技术（实用新型专利证书号：第1441474号）是用于电力线路防鸟害的一种新型方法，该技术已申请国家发明专利（申请号：200910144752.4）。

　　随着生态环境的改善、鸟类活动范围起来越大，对输电线路的危害日益加重，危害方法也多种多样，鸟巢脱落、鸟粪污秽、筑巢过程掉落的树枝、金属丝等可能造成故障，因内外文献报告的驱鸟方式中，如：惊鸟装置、防鸟器、声光驱鸟、脉冲电击式驱鸟、超声波驱鸟等方法，由于鸟的适应性较强，防鸟效果不明显。

　　由铜陵供电公司发明的“防鸟垫”，是利用植物“鸟不宿”驱鸟特性的仿生学原理，用硅胶材料制作成型的一种具有驱鸟特性的垫状体。是在垫基上布满一定密度、长度、硬度的锥形刺体，刺体形态不利于鸟爪抓固和刺体刺激鸟体也产生不安全感，而选择主动回避，以实现驱鸟的作用，是一种“绿色”驱鸟技术。

　　目前，电力公司每年都要安排一定的人力和资金用于驱鸟除害，市级供电公司年直接投入费用约10-20万元（不包括因鸟害故障所造成的经济损失和社会影响），全国每年至少有5000万以上的防鸟害资金投入。

　　防鸟垫的生产设备主要有：注塑机、模具；材料主要有：硅胶原料、添加剂、色素；生产工艺：注塑、脱模、柔度控制。

目标：使用硅橡胶原料，添加一定的添加剂和色素，通过注塑机一次成型，形成500厘米*500厘米基垫，一面均匀布置约15-25厘米的刺状体。

需求：

　　提供注塑工艺，硅橡胶柔性控制所使用的方法和技术，添加剂成分。以实现所生产的产品柔韧性可控，确保产品达到设计性能。

　　合作方式：技术参股或技术转让。

难题单位：铜陵供电公司

联 系 人：魏敬宏

联系电话：13856221308
化妆品原料检验的方法、规程及设备

（难题编号  2012019）

内容简介：

铜陵洁雅生物科技股份有限公司是专业生产湿巾的企业，有着多年的湿巾研发生产经验，公司产品主要分为婴儿湿巾、个人护理湿巾、宠物湿巾、功能性湿巾、清洁消毒湿巾五大类一百多个品种。有成熟的湿巾生产线和研发中心，近年来公司在稳定外销的基础上，着力开发国内湿巾市场。在产品品种不断增加的现状下，建立一套化妆品原料的质量控制规程是现在公司发展现实需要。

建立一套有效的化妆品原料检验的方法、规程能够对洁雅公司现有的各种化妆品原料进行质量检测，控制好产品的原料质量。检验各种表面活性剂，醇醚类溶剂，天然提取液等原料的纯度，理化性质。对检验方法所用设备仪器提供购买和使用建议。

需求：

通过合作开发的方式针对有效的化妆品原料检验的方法、规程提供系统的技术指导。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵洁雅生物科技股份有限公司

联 系 人：刘洁

联系电话：0562-6820784

锂离子电池聚合隔膜项目

（难题编号  2012020）
内容简介：

　　晶能公司于2010年2月取得项目建设用地，截止到目前，二条生产线厂房及配套设施用房已竣工，第一条生产线已投产，现进入产品试销阶段。目前公司产品已通过广东精进能源有限公司、深圳市科普仕能源有限公司、东莞市劲鹿电池科技有限公司、湖南鑫霸动力电池科技有限公司公司等十几家公司测试并已批量供货。尤其是国内锂电池生产实力排名第五的——广东精进能源有限公司测试报告显示：公司锂电池隔膜各项性能指标均已达到国际同行水平，个别主要指标甚至超过国际同行水平。

公司目前生产的聚丙烯隔膜主要是采用结晶成核，运用双向拉伸成孔原理的生产工艺方法。公司目前主要在以下几个方面急需提高：

一、解决产品拉伸不均匀的问题，提高产品厚薄、空隙率等方面的一致性：

    1、通过和试验前的隔膜膜面条纹变化进行比对，观察条纹是否变淡、变的稀疏，直至消失。

 2、通过大膜卷外观的比对，观察膜卷表面的鼓包、翘边等情况是否有所改善，直至消失。

3、通过和试验前的大、小分切优等品率的比对，观察大小分切的优等品率是否有所提高。

4、通过和实验前的实验数据的比对，观察隔膜的透气性、厚度、空隙率的标准偏差是否有所改善。

 二、提高隔膜的挺括性：

1、通过和实验前的隔膜以及与其它采取相同工艺方法生产厂家的产品进行外观上的比对，观察产品的挺括性是否好于实验前的隔膜，达到或接近于其他厂家生产的产品挺括性。

2、通过和和实验前的隔膜以及与其他采取相同工艺方法生产厂家的产品进行实验数据的比对，观察产品的断裂伸长率及弹性模量等实验数据是否有所改善。

三、解决隔膜表面出现的亮点问题：

通过和实验前的隔膜进行比对，通过灯箱观察隔膜表面的亮点的多少、大小是否有所改善，直至全部消失。

需求：

一、解决产品拉伸不均匀的问题，提高产品厚薄、空隙率等方面的一致性；

二、提高隔膜的挺括性；

三、解决隔膜表面出现的亮点问题；

四、电池隔膜涂覆；

五、美国高分子聚丙烯供应商；

六、锂离子电池隔膜的整体市场趋势；

七、电池隔膜做城电池后测试数据的分析；

八、双轴取向工艺与单轴过程的理解；

九、电池隔膜正确的测试设备的定义；

十、技术交流。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵晶能电子股份有限公司

联 系 人：梁志扬

联系电话：0562-5325868

OLPF光学抛光晶片的生产加工

（难题编号  2012021）

　　内容简介：

光学低通滤波器（OLPF）用晶体晶片是利用人工合成石英晶体材料加工制备，该材料是当代高科技新材料领域中最为重要的新材料之一，信息产业、光电产业、红外线探测、遥感技术以至导弹，核空间和核医学的推进都与合成晶体产业密切相关。OLPF与CCD组合后，以光的方式采集信息广泛地用在数字摄像机、数码照像机、数字照像手机、传真机、扫描仪、数字影视系统及数字印刷产业等视讯数字产品产业中，渗透到工业、军事、航天、民用等国民经济和人民生活的每一个领域之中。三科公司通过自主研发，借鉴生产压电晶片的工艺，生产出专OLPF低通滤波器用器件中的核心部分，即镀膜前的光学抛光晶片。该光学晶片利用其高透光性，高红外滤除性以及相匹配的波长，是光学低通滤波器（OLPF）不可替代的材料。

　　目前这种元件的发展和技术首推日本、韩国，我国台湾省的此项产品发展也非常迅速。而我国大陆目前在此产品上仍处于起步状态，国内家电和电脑厂商如联想、方正、TCL、尼美、先笠、中晶等，先后大约有30家生产商纷纷进入数码相机制造领域。目前这些厂商所需OLPF基本上全是从日本、韩国和台湾进口。为降低生产成本他们对OLPF本地化需求越迫切，无疑该项目对促进中国数码相机行业的发展将起到重要推动作用。

需求：

三科电子于2010年10月开始进行专光学低通滤波器（OLPF）用晶体晶片加工的调研和研发，于2011年4月正式投产，目前具有月产20万片的生产销售能力，但在规格上仅局限于20*18小尺寸规格的批量生产，为了扩大市场，三科正在积极研发OLPF用38.6*26.8大尺寸晶片，在研发和小批量生产中，从切割、研磨、外形加工中各项参数指标均能达到精度要求，唯独在抛光过程中时常出现抛光面精度一致性差的问题。这也是困扰公司扩大市场，提高产能的重要方面。企业希望可以通过外来技术力量解决问题，使抛光面精度光圈干涉图形高度一致，并在10个牛顿环以内。

具有高效、低耗且成型的精通抛光的专家来公司现场指导，彻底解决面精度干涉图形一致性的问题。

利用三科公司线切割的优势和研磨配套设施，与具有相关生产抛光晶片的知名单位、院所建立协作配套关系。

合作方式：联合攻关，成果共享。

　　难题单位：铜陵市三科电子有限责任公司

　　联 系 人：夏金鑫

联系电话：13655623957

带式输送机自动张紧装置计算机辅助建模

（难题编号  2012022）

内容简介：

    张紧装置是带式输送机不可缺少的重要组成部分，它的性能好坏直接影响带式输送机整体的性能，张紧装置的功能主要有以下几点：

    1、保证带式输送机驱动滚筒分离点的足够张力和驱动装置依靠摩擦传动所必须传递的摩擦牵引力，以带动输送机的正常运转，防止输送带打滑。

    2、保证承载分支最小张力点的必须张力，限制输送带在托辊之间的垂度，保证带式输送机正常运行；

    3、补偿塑性变形与过渡工况时输送带伸长量的变化。由于负载变化会引起输送带发生长度变化，蠕变现象也会造成输送带伸长，张紧力有变小趋势，需要张紧装置来吸收由蠕变产生的伸长，维持输送机正常运行所需的最小张紧力；

    4、为输送带重新接头做必要的行程准备。每部带式输送机都有若干个接头，可能在某一时间接头会出现问题，必须截头重做，张紧装置为带式输送机准备了负荷以外的输送带，这样接头故障就可以通过放松张紧装置重新接头来解决。

动态张紧装置的控制策略

国内YZLA系列或DYL系列的产品设计都只是在静态特性基础上实现各阶段独立的控制。即把整个张紧过程分成起动和运行2个阶段，在每个阶段设置固定张力的限定范围，只有当输送带产生的张力超出限定范围时，张紧系统才进行调整，而不能对输送带张力的变化及时调整，因此产生调节的不合理性。有时张力余量过度，有时张力余量不足。

基于电机电流输入控制的力反馈动态张紧装置。由于驱动电机电流与负载之间存在一一对应的比例关系，利用识别电流变化来直接识别输送带上载荷量的变化，以电机电流为闭环回路的控制信号，通过电流与负载对应关系计算出理论张紧力的值，与力传感器所测的实际张紧力的值比较后，经过PID调节张紧力(可根据不同输送带建立相应模型计算出 Kp、Ki、Kq 参数，调定系统响应频率)，适应输送机各阶段张力的需要。它的特点是将变频技术作为调速离合机构，一方面克服了液黏调速方案滞后补偿等问题；另一方面要实现动态控制，液压系统将一直处于工作状态，这对设备泄漏和维护都来麻烦目前的张紧装置都是基于静态设计观念而设计的，无法从根本上解决因张紧力变化而产生的不协调问题。动态张紧具有响应速度快、张紧效果好等特点，随着输送机运距、运量的不断增加以及动态分析技术不断成熟，实时控制的动态张紧将成为一种发展方向，并将产生巨大的经济效益。

需求：

自动张紧装置技术研究及对该项目市场的远景规划和评审；建立模拟数据载荷对产品进行计算机建模。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵市三爱思电子有限公司

联 系 人：许  骏

联系电话：13705623317
挤出模具技术提升研究

（难题编号  2012023）

内容简介：

　　技术领域：建立三维操作平台，开发挤出模具设计标准化模块，完成参数化驱动程序。

　　市场情况：纵观国内外目前的挤出模具企业，普遍采用AUTOCAD平台进行设计，但相对于国内企业而言，国外的企业设计手段较之国内企业稍有进步，但离模具化设计、一体化控制仍有很大的差距。 

　　现有的技术状况：挤出模具技术提升是探索挤出产品模具的一种科学设计流程，它包含产品的三维设计、配方的研究分析、挤出过程的模拟及辅助应用、制造工艺的突破性开发应用。 

　　预期目标：减少企业的模具设计开发成本20-50万元。

　　需求：

　　1、对客户原料配方的试验及详细归纳与分析，建立客户配方数据库；

　　2、对三维软件挤出模具应用平台的建立

　　3、对挤出过程的分析模拟及辅助设计

　　4、对目前模具制造工艺的突破性开发

　　合作方式：联合攻关，成果共享。

　　难题单位：铜陵三佳科技股份有限公司

　　联 系 人：孙江霞

　　联系电话：0562-2627576

TL-100露天钻机研发

（难题编号  2012024）

　　内容简介：

    1、露天钻机系统建模、动态仿真技术、多体系统三维模型技术和虚拟样机设计技术；2、液压动力匹配技术及牵引特性分析技术，钻孔稳定性问题；3、PLC控制，实现了钻机的智能化；4、先进的接卸杆装置和自动防卡系统，确保钻机的高效工作；5、人机工程学理论和计算机模拟技术在设备上的应用；6、钻机参数可根据岩石情况和钻进深度无级调整，以提高了回转和推进等主要工作机构的驱动能力；7、工作机构优化设计：运用运动学、动力学理论和等强度理论，对钻机工作机构进行运动学、动力学分析和研究，通过计算机动态仿真对各机构进行优化和参数预估，研制出满足各类设备性能要求的工作机构，提高设备的整机性能和可靠性；8、强度和刚度分析：对设备所有结构件进行有限元分析计算，进行优化设计，满足强度、刚度要求及工艺要求；9、利用人机工程学理论和计算机模拟技术对整机布置和驾驶室系统进行设计和仿真，提高设备操作的安全性和舒适性；10、关键零部件的设计和设备研制：进行关键零部件的国产化研究开发。

需求：

与高校、科研院所合作开发TL-100露天钻机。具体指标：1、钻孔直径Φ105～Φ165mm，钻孔深度为30m；2、钻孔仰俯角：-15°～30°（以垂直面为基准）；3、偏摆角：-30°～30°（以垂直面为基准）；4、推进行程：3200mm；5、行走参数：最大牵引力为54KN,行走方式：液压履带式，快档：2.7km/h,慢档：1.8km/h，爬坡能力：35°。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司

联 系 人：王小龙

联系电话：0562-5861746
井下轨道无人运输系统集成

（难题编号  2012025）

内容简介：

　　本项目拟对地下采矿中的一个重要环节－轨道运输的相关技术、设备进行研发、集成，从而实现井下轨道无人运输的目标。

　　项目主要内容包括：

　　研发适应于井下轨道运输的通讯网络系统；

　　研发与电机车衔接的遥控控制系统；

　　研发井下电机车集中控制中心控制系统；

　　研发适用于电机车遥控装矿的控制系统；

　　研发适用于电机车遥控卸矿的控制系统；

　　开发轨道无人运输智能控制软件；

　　井下轨道无人运输系统集成（包含专业：采矿、矿机、电力、自控、计算机技术、视频技术等）；

　　本项目要达到的目标是在集中控制室完成对整个井下矿石轨道运输的任务，在装载站、卸载站和电机车等各处均取消操作工。根据实际情况集中控制室可以在井下和地表同时设置。　　

需求：

井下无线通讯设备：控制设备及系统：井下电机车：井下信息集闭系统。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵有色金属集团股份有限公司

联 系 人：王小龙

联系电话：0562-5861746
智能落纱车外观设计

（难题编号 2012026）

内容简介：

智能落纱车属光机电一体化技术领域，是一种环锭细纱机专用智能落纱机器，能将环锭细纱机纺满的管纱用机械抓手自动拔下，插上空管后继续下一轮纺纱，并将满纱管自动输送收集，实现纺纱、落纱、输送全过程自动化。智能落纱车应用于环锭细纱机能提高纺纱装备的自动化水品，大幅度降低纺纱生产成本，降低劳动强度，提高纱线质量，符合当前纺织行业发展方向，市场前景广阔。目前智能落纱车已试制一台样机。

主要技术指标：

1、智能落纱车可以应用在多台纺纱机，作为配套移动式作业，方便、可靠、安全；

2、智能落纱车单边依次按顺序拨插管；拨管、插管垂直于锭子工作（锭子不可侧向受力），拔插管高度行程230MM；

3、设计拨管、插管、开停机工作时间；单边（210锭）2分钟以内完成，其中纯拔管落纱时间控制在120秒内（包含120秒），智能落纱车进入轨道等辅助时间不包含在内；

4、环锭细纱机双边（420锭）可以分别每侧安装一个智能落纱车同时工作，也可以单台工作，完成单侧拔插管落纱后，人工推送到另一侧，安装入轨后，再进行拔插管落纱作业。随着单侧锭数的增加，需要的总拔插管时间按照比例顺延；

5、操作形式为：轨道式自动行走，人工辅助开机，自动停机；

6、主控制器采用可编程控制器，人机界面采用触摸屏，驱动系统采用闭环伺服运动控制系统，还要控制无油污，火花产生。

需求：

松宝公司的智能落纱车产品已试制出一台样机，达到了预期的技术指标要求。现需要高校或科研单位解决智能落纱车的外壳、颜色搭配等外观设计问题。

合作方式：技术服务为主，联合攻关，成果共享。
联系单位：铜陵市松宝机械有限公司

联 系 人：程玉霞

联系电话：0562-2832982
奥锰钢衬板改性的研发

（难题编号 2012027）

内容简介：

衬板—是矿山、建材、发电、化工等行业，进行矿料破碎并在球磨机上配套使用的易损部件。目前，国内生产的衬板其主要材料为奥锰钢和中碳多元合金钢两类。从使用情况看，奥锰钢衬板用于建材、电力行业，进行易碎料研磨，其耐磨性尚可。但用于矿山行业，进行原矿研磨，其耐磨性不足的弱点就充分显示出来。中碳多元合金钢衬板虽然耐磨性好于奥锰钢衬板，但其脆性大，容易被大块原矿石击碎，特别是在装配在大球磨机上，其使用周期明显降低。鉴于中大型球球磨机逐步增多，公司对奥锰钢衬板的改性进行了深入的研究。

预期技术指标：

HB≥230

冲击韧性≥120J

解决的方案及途径：
在传统奥锰钢的基础上，通过加入铬、钼、钒、钛等合金化来改性奥锰钢，同时加入变质处理新工艺，对组织进行改进，进而改善奥锰钢的磨前、磨后组织，并提高其机械性能和加工硬化性能等。

需求：

由于改性奥锰钢相比传统奥锰钢，其合金成分更加复杂，对合金含量有精确的要求，传统的化验方法已经不能满足要求，需要使用新的检验技术。光谱分析仪具有传统化验所无法比拟的速度和精度，可以快速、准确的完成对金属元素的分析，实现产品质量的精确控制。变质处理新工艺中变质剂的研发。

合作方式：联合攻关，成果共享。

联系单位：铜陵安东铸钢有限责任公司
联 系 人：徐志勇
联系电话：13705628497
退役汽车饰件的材料高效率识别、分离、再利用技术

　（难题编号  2012028）

　内容简介：

　　市场情况：随着汽车需求量的不断增加，每年按5%报废量计算，未来几年对报废汽车拆解的需求也会大幅增加，而国内还没有成套系统的自动化汽车拆解线。目前国内仅有几家企业对特定车型的特定部件进行拆解，且拆解范围窄，拆解效率低。随着国家对报废汽车拆解企业门槛的提高，成套系统自动化汽车拆解线市场前景将会很好。

预期达到的目标或指标：开展退役汽车典型内外饰件的材料高效率识别、分离、再利用技术与装备研究。研究和开发外饰件聚合物表皮涂层高效率去除技术与规范，研究层状复合结构内饰件的材料识别技术和摩擦静电分选技术，开发保险杠、燃油箱、散热器格栅和车灯等外饰件的非金属材料高附加值再利用技术与工艺，开发仪表板、车门内饰板等内饰件的非金属材料大规模破碎、分选工艺。建立内外饰件材料高效率识别、分离、再利用示范生产线，初步形成生产规模。

　　需求：

希望能与高校或科研单位就上述工艺技术难题以产学研合作方式解决如下问题：

　　1、高效率去除聚合物表皮涂层；

　　2、外饰件机械化破碎-金属杂质去除-分选工艺；

3、层状复合结构的内饰件材料识别-破碎-高效分离工艺。

合作方式：联合攻关，成果共享。

难题单位：铜陵天奇蓝天有限公司

联 系 人：李国威

联系电话：13921116655
联系单位：安徽省铜陵市科技局

联 系 人：谢  路、袁  霞

联系电话：0562-2826494

电子信箱：tlcxybgs@163.com
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