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钛白废水处理副产红石膏综合利用

（难题编号：2009001）

项目内容：在钛白生产过程中，每吨钛白产生100-150吨酸性废水，废水处理产生工业红石膏10-15吨（干基计），工业红石膏可作为建材材料广泛的应用于建筑行业，如何做好红石膏的综合利用，其市场前景广泛。

技术需求：希望提供成熟技术。

合作方式：技术入股或合作攻关。

联系单位：安徽安纳达钛业股份有限公司
联 系 人：郑贤设 

联系电话：0562-3861889

碲、锌金属回收加工生产工艺

（难题编号：2009002）

项目内容：硫酸铜、碳酸镍、高纯阴极铜。生产原料来源于有色铜冶炼产生的废液。该废液中含有多种有价金属，其中含碲、硒金属。该公司正在积极寻求提取工艺，由于技术难题，至今未能解决。

技术需求：

解决碲、硒金属提取加工生产工艺。

合作方式：

技术服务或合作攻关。
联系单位：铜陵宝兴化工有限责任公司
联 系 人：徐真明

联系电话：0562-5819414

高镁磷矿的预处理

（难题编号：2009003）

项目内容：该公司是国家重点大型磷复肥生产企业。目前公司所购得的磷矿品位参差不齐，多是高镁低磷的品种,在湿法磷酸生产时，矿中所含的MgO被硫酸分解后，以Mg2+存在于磷酸萃取液中，增加萃取液粘度；并中和磷酸中第1[H+]，使磷矿进一步分解成重钙，不利于石膏的形成；不仅给磷酸高负荷生产带来很大影响，而且在后续的二铵生产中，直接影响产品的质量。因此，随着高镁磷矿在生产中的大量使用，磷矿的脱镁预处理显得尤为重要。

所用磷矿是湖北宜昌磷矿、云南昆阳磷矿及贵州开阳磷矿三种混配而成，近三年来生产用矿化学组成如下：

生产用磷矿化学组成表

	   组成

年度
	P2O5
	MgO
	Fe2O3
	Al2O3
	K2O
	Na2O
	H2O

	2006
	30.61
	1.34
	1.07
	1.08
	0.43
	0.52
	4.5

	2007
	31.25
	1.28
	0.96
	1.00
	0.49
	0.55
	4.4

	2008
	31.15
	1.32
	0.81
	1.06
	0.41
	0.47
	3.6


在HG/T2673-95化工行业标准中规定了湿法磷肥用磷矿中MgO/P2O5分别小于2.5%（优等品Ⅰ）、小于3.5%（优等品Ⅱ），而在国外用矿最低要求为MgO/P2O5≤2.0%，该公司生产用矿平均MgO/P2O5约为4.0%，距离行业标准的优等品级还有一定的差距。因此，公司希望对生产用矿进行预处理，使处理后磷矿达到国家优等品的目标。

技术需求：

由于磷矿脱镁预处理是一项新工艺，通过实验室研究，逐步放大为中试装置，摸索最佳工艺条件，为建成年处理磷矿量60-70万吨的工业装置提供工艺流程和参数。

合作方式：合作攻关，成果共享。

联系单位：安徽六国化工股份有限公司
联 系 人：沈  浩

联系电话：0562-3801234
矿山全尾浓缩脱水工程

（难题编号：2009004）

项目内容：该公司日处理量约1500吨,日产尾矿量1200吨左右，全年尾矿量约28万吨,是采用传统的固体废弃物进行堆放与储存选矿尾矿处理方法的矿山，占用了大量的土地资源，造成永久的危险源和环境污染源，增加了生产管理成本。公司结合自身尾矿处理特点及相思谷尾矿库已满的实际，选用适合公司尾矿处理方法的斜板浓密与陶瓷毛细孔负压过滤技术相结合的尾矿处理方式——全尾浓缩脱水工程。2008年初工程开始施工,实现尾砂外销代替外排，现主体工程基本结束，进入试生产阶段。

但项目试生产至今每天仍有180吨左右-1100目以下浓密过滤后的尾泥无法脱水,仍需地点存放,仅实现了减排,未真正实现该项目零排放目标,尾泥脱水技术仍需攻关。

技术需求：

研究尾泥脱水技术以真正实现尾矿的零排放。
合作方式：

共同研究，成果共享。

联系单位：铜陵有色股份凤凰山矿业有限公司
联 系 人：王铁峰

联系电话：0562-5866866

地下涌水治理方案

（难题编号：2009005）

项目内容：该公司是一个有着四十多年矿山开采历史的国有中型企业。公司所属的新华山铜矿含铜金属量30113.3吨，伴生金4.82吨，伴生银164.19吨，单体硫矿石量255.4万吨，由于地下涌水量较大（日涌水量约28000立方米），得不到有效治理，使得该矿基建工程受到严重影响，至今尚未投产。

公司与安徽省地勘局三二一队合作，采用帷幕注浆的治水方式在进水上游构筑一条拦水帷幕线，工程于2007年5月结束，通过抽水试验表明，目前地下日涌水量仍高达12000立方米左右，仍然给井下基建施工构成严重威胁，并且多次出现透水导致淹井，使得井下基建工程无法正常施工，严重影响基建工程进度。

技术需求：

制订切实可行的治水方案，使得地下水日涌水量降到3000立方米左右，从而消除地下水隐患，使井下基建工程得以顺利进行，保证矿山早日投产。

合作方式：

联合攻关、成果共享。
联系单位：铜陵市新华山铜业有限责任公司

联 系 人：肖尚华

联系电话：13965207056

多金属综合回收的可行性研究

（难题编号：2009006）

项目内容：该公司现有副产品如白烟尘、铜砷波饼等副产品中含有较多的有价金属，并可能存在价值很高的稀贵金属（元素）。需对其有价金属种类及品位进行分析，并调查、论证可行的综合回收工艺流程，评估其经济性。

技术需求：

　　1、调查公司白烟尘、铜砷滤饼等副产品有价元素种类及品位；

　　2、评估综合回收的元素种类及其经济性；

　　3、调查、论证综合回收工艺流程的可行性；

4、投资和效益评价。

研究目标：研究确定技术上可行、经济上合理的综合回收方法。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：金隆铜业有限公司
联 系 人：闫  闯  

联系电话：0562-3868610
阳极精炼系统综合节能与阳极板质量的改善

（难题编号：2009007）

项目内容：稀氧燃烧技术研究：即利用纯氧+天燃气替代传统的空气+天燃气（重油）燃烧，传统燃烧方式中，空气中大量的氮气，并不参与燃烧，反而被加热成高温烟气排空，造成大量热量损失。本攻关课题将在国内铜冶炼行业中,首次将稀氧燃烧技术应用于工业生产中。

金隆公司的阳极炉精炼系统现有3台阳极炉，燃烧采用空气+天燃气（重油），烟气直接外排。采用无氧化掺氮还原，园盘浇铸生产工艺，综合能耗及阳极板质量在国内处于先进水平，但与国际领先水平相比还有一定的差距，通过《阳极精炼系统综合节能与阳极板质量的改善》技术攻关，使金隆阳极精炼系统的综合能耗及阳极板质量达到国内领先，国际一流。

技术需求：

1．制定天然气稀氧燃烧技术方案；进行详细经济效益核算及用氧平衡核算；先在3#阳极炉上进行天然气+稀氧燃烧试用，与2#炉天然气+空气燃烧效果效益对比，再确定是否推广其他两台炉。

　　2．探索研究利用阳极炉排出的高温烟气对冷态燃烧风进行热交换形成热态助燃风，减少炉热损失，即燃烧的热交换节能技术。

　　3．减少阳极炉内渣量：提高转炉操作水平，造渣期将渣拿尽排尽；造铜期终点判断准确，不能过吹，防止稀渣。加强压渣操作管理，出铜前可加入2捆残极将表面渣冷却固结，尽量减少转炉出铜带渣进入阳极炉。阳极炉由于透气砖取消，存在两端死角渣不易排出，可采取炉体反复2—3次来回倾转排渣。

　　4．取消带油还原，合理配比N2/天然气，调整合适的燃烧氧量；针对黑烟与专业厂家进行新型湿式除尘技术研究储备。

　　5．溜槽预制件与烘烤保温技术改进，对1#炉2#炉老溜槽烘烤改造，临时包子烘烤改进，减少烘烤天然气用量

　　6．探索还原天然气压力与流量技术参数，利用大修时期增大还原管径和风口砖等改进。

　　7．加强溜槽包子砌筑质量和技术改进措施，提高中间包和活动溜槽寿命。 保证喷涂效果，要求喷涂均匀，减少粘模。喷涂液按规定配比：100L（H20）：25kg（BaS04）：1L（水玻璃）。

　　8．加强铜模温度均匀控制：控制好铜水温度和浇铸冷却水量, 铜模温度控制在120℃±10℃。

　　9．提高阳极炉操作水平，保证化学成份控制在标准范围内，跟踪阳极板质量分析及相关对策落实（如铅块加入量与时机等）。

　　10．加强考核力度，操作过程中观察板子厚薄情况，及时调整铜模或出铜后更换铜模；结合班组劳动竞赛等，进一步提高操作水平。

预期目标：

1．同比单炉节约重油或天然气35%，单耗在15kg/t.cu，16Nm3/t.cu 停止燃烧风机和油泵运行，降低排烟风机转速，减少稀释风量，单台炉节能约300万元/年。

　　2．炉体寿命与目前相当，保证安全使用。

　　3．阳极板合格率（包括化学成份）≥99.5%。

　　4．粗铜夹渣≤2吨/炉，阳极炉内残渣≤0.5吨/炉。

　　5．中间包寿命：≥2炉次。

6．黑烟黑度变浅。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：金隆铜业有限公司
联 系 人：闫  闯  

联系电话：0562-3868610

综合节能与能源优化研究

（难题编号：2009008）

项目内容：目前厂区蒸汽的平衡及合理利用还存在一些问题。需要做到在主工艺生产正常条件下，蒸汽干燥及FFB膨胀机应尽量使用S16蒸汽，尽可能让更多的S47主蒸汽去发电。

厂区一些设备的冷却水直排到下水道外排。通过攻关，对部分外排水回收利用，提高工业水利用率，降低成本。

预期目标：

1. 天然气替代重油、柴油、LPG、煤节能减排项目的实施。主要是阳极炉重油改气和LPG还原改气、低压锅炉煤改气项目实施及FF轻、重油改气。

2. 节电改造厂房照明部分使用了白炽灯和节能效果不太明显，且寿命短的投光灯。通过使用改造，节约用电。

3. 蒸汽综合利用；

* 热管锅炉产汽量只能达到15-18吨/小时，产汽量与设计值差距太大，调查。

* 规范蒸汽干燥机及FFB膨胀机用汽。在主工艺生产正常条件下，蒸汽干燥及FFB膨胀机应尽量使用S16蒸汽，尽可能让更多的S47主蒸汽去发电。

* 蒸汽干燥机蒸汽疏水存在蒸汽浪费现象。

* 此前的蒸汽平衡调查是在夏季进行的，而夏季与冬季的蒸汽使用量是有明显差别的，因此需要作一次冬季蒸汽平衡调查。

* 配合南昌院及大专院校作好蒸汽合理利用工作。

* 由于满足生产工艺用汽是首要的，多余的蒸汽用来发电，所以汽轮机基本上在1000-1600KW的负荷下运行，汽耗率平均是24 kg汽/kwh，比攻关目标值21 kg汽/kwh高。另外，汽轮机运行达6年之久，没有进行全面的维保，汽机本体的转子和定子之间的汽封、流道及间隙状态有较大的变化，也导致汽机效率下降，汽耗率升高。机保课已计划请KKK公司派人指导对其进行解体维保。 

技术需求：全厂水平衡的调研和分析，做出全厂水平衡流程图。通过攻关，对部分外排水回收利用，提高工业水利用率，降低成本。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：金隆铜业有限公司
联 系 人：闫  闯  

联系电话：0562-3868610

硫酸系统实现高浓度二氧化硫转化攻关

（难题编号：2009009）

项目内容：金隆铜业有限公司工程于1997年4月8日建成投产，设计能力为100kt/a阴极铜，硫酸（100%H2SO4）37.5万吨/年。日前，硫酸总产量达到107.2万吨/年（100%H2SO4）。

由于转化器的装填空间有限，已无法再增加触媒的装填量，因而对冶炼达到35万吨/年矿铜处理能力时的铜精矿品位有了限制要求，当S/Cu大于1.04时，将超过转化系统的设计能力由于铜精矿原料品位和到货的不确定性，影响熔炼系统的正常生产及35万吨/年矿铜产能，同时也影响到硫酸系统的正常生产；同时，在CF增加冷铜处理也使得进入硫酸的二氧化硫浓度出现较大增加。目前硫酸系统在高浓SO2%下存在的问题主要有以下几个方面：

1．两个系列SO2主风机的烟气量峰值均超过了160 kNm3/h，已是主风机能力的极限值。两个系列的SO2主风机已处于极限负荷运行状态，造成熔炼区域低空污染加剧，并严重制约了熔炼系统的正常生产。

2．两个系列的转化器二层入口温度均已超出了设计值，达到了460℃，为保证转化器二、四层温差，必须提高四层入口温度，另外，三层入口温度也接近460℃，超过了设计值，这些都影响了系统的转化率。

3．Ⅰ系列干吸分酸不足；一系列1AT和二系列AT上酸量不足。

4．Ⅱ系列现有吸收酸冷器能力不足，冷却能力有限。

5．在进入转化工序的烟气SO2浓度超过12％的情况下，尾气排放SO2浓度会超过300ppm，不能做到达标排放。

6．在环境温度超过36℃的情况下，循环水温度超过35℃，导致干吸循环酸温度控制困难。

因此，针对上述实际情况，通过少量的资金投入，对硫酸系统进行局部改造和对系统控制操作优化，以最大限度适应熔炼系统的生产要求，尽可能降低低空污染。硫酸攻关改造以35万吨/年矿铜设计（含铜30.22％、含硫30.53％）的闪速炉和转炉两个B期叠加的混合烟气量，最大SO2%为13.6%为基础，再适当扩大到110％-120%的烟气量为目标进行系列改造。改造后预计硫酸生产能满足正常SO2%为13.2%，风量14.7-15.1万Nm3/h的生产负荷和峰值SO2%为13.6%，风量15.1万Nm3/h的转炉3H2B，大量处理冷铜的生产负荷。整个攻关费用不包括二系列一热交改造约267万元；包括一热交改造整个攻关落实费用约需687万元。

技术需求：攻关改造后，硫酸生产能力可提高9%～12%左右，同时能大幅降低低空污染，FF生产能力相应能有约10%的提高。能取得较可观的经济和社会效益。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：金隆铜业有限公司

联 系 人：闫  闯  

联系电话：0562-3868610

闪速炉高热负荷操作优化攻关

（难题编号：2009010）

项目内容：

1．目前金隆闪速炉最高投料量165t/h，炉况基本稳定，但沉淀池顶及三角区损耗明显，砖体发红严重。

2．矿给料及烟灰计量及给料的稳定性和准确性太差，精矿瞬时波动达到15t/h，烟灰计量偏差大，随炉内负压的波动而波动，而且随着投料量的增大而日趋明显。

3．渣含铜平均0.9％以上。

技术需求：

1．在投料量要升至185t/h时，保持炉况正常，生产稳定。

2．在高投料量下，保护闪速炉炉体，使炉体承受超出设计的热负荷能力。

3．进一步提高对炉况的控制能力，增加对复杂精矿的适应能力。

4．渣含铜平均0.8％以下（如渣选矿后参数修改以新参数算）。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：金隆铜业有限公司

联 系 人：闫  闯  

联系电话：0562-3868610

锂离子电池正极材料尖晶石型锰酸锂关键技术攻关

（难题编号：2009011）

项目内容：尖晶石型锰酸锂因为价廉，对环境无污染，高能量密度，高倍率放电性能好等优点，而成为当今锂离子电池正极材料中非常重要的一种。尤其是近几年锂离子动力电池的迅速发展，使得锰酸锂的市场用量骤然上升。

该公司已自主开发了制备尖晶石型锰酸锂的技术，并已完成了中试，但由于容量衰减这一指标较其他公司的产品稍差，给产品销售带来很大困难。

技术需求：

比容量>105mAh/g，容量保持率：循环300周容量保持率>85%，压实密度>3.0g/cm3，振实密度>1.8g/cm3。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：铜陵金泰电池材料有限公司
联 系 人：唐拔明

联系电话：0562-5864871
锂离子电池正极材料磷酸亚铁锂关键技术攻关

（难题编号：2009012）

项目内容：磷酸亚铁锂是近年来研究最为热门的一种锂离子电池正极材料，由于磷酸亚铁锂具有无污染、高安全性、大比容量、循环寿命长等优点，是高能动力电池的最佳新型正极材料。

该项目技术尚未完全成熟，或处在研发阶段，或处在中试阶段。因此市场用量很小。该公司现正在对此项目进行调研，寻求技术合作。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：铜陵金泰电池材料有限公司
联 系 人：唐拔明

联系电话：0562-5864871
自粘性（半硬）换位导线（CTC）工艺技术开发

（难题编号：2009013）

项目内容：该公司日前年产2.5万吨特种漆包线，包括用于大型变压器、干式变压器的换位导线（CTC）；用于大型焊接设备、电工机械、发电机的高等级复合漆包铜扁线；用于变频电机的抗电晕漆包线等。

其中自粘性换位导线亦称热粘合漆包换位导线，它的工艺过程是把换位的普通缩醛漆包扁线改成自粘缩醛漆包扁线，即在普通换位导线的基础上增加具有自粘特性的ＥＰＯＸＹ环氧涂层形成的。做成换位导线后，在变压器厂绕成线圈后，经加热，漆包扁线之间相互粘合，其粘结力在8-15N/mm2。单根线之间能永久地粘接成一个整体，形成更具有刚性的线圈，能承受更大的弯曲应力，提高了导线自身的机械强度。这种换位导线由于采用半硬铜导体，还能把绕组线圈粘合成一体，自粘和半硬换位导线都不同程度提高了绕组的抗突发短路能力，两者合用可以达到更理想的效果，其生产工艺及技术国内领先。目前国内大多数变压器产品的低压绕组都是采用这种自粘半硬换位导线作为主要绕组材料。产品的市场前景广阔。

技术需求：

1.（缩醛）漆在铜扁线表面的附着力及表面质量的控制工艺；

2. 自粘性换位导线工艺过程的控制工艺。

合作方式：

共同开发，成果共享。

联系单位：铜陵市精隆电工材料有限责任公司
联 系 人：陈其宽

联系电话：13956256608
年产5万吨铜杆拉丝工艺技术开发

（难题编号：2009014）

项目内容：本项目采用铜陵有色公司的铜原料产品，引进成套铜丝规格从8mm一直延伸至0.12mm的生产工艺技术，铜杆拉丝30%用于公司自身的电线电缆生产，从而有效解决公司的原材料、生产技术及产品销售等问题，另外70%销往中国电缆之乡的巢湖市、江苏上上集团、远东集团、宝胜集团等大型电缆集团及全国各地。本项目投产后可解决当地农民及下岗职工400余人就业，并带动本地区相关产业的发展。

技术需求：

铜杆拉丝技术采用国际先进技术，主要为上引无氧铜杆工艺。工艺流程的方法：电介铜一熔化炉一保温炉一一次冷却一二次冷却一绕杆机一铜轧机。

铜杆拉丝材料具有一定的创新性，新型环保型新材料和具有特种功能的新材料在铜拉丝加工中得到广泛应用，材料选型主要为：铜丝规格采用从8mm一直延伸至0.12mm的电解铜。

铜杆拉丝生产项目的铜丝规格为从8mm一直延伸至0.12mm的电解铜。

合作方式：

提供生产工艺或技术入股。

联系单位：铜陵特力电缆有限责任公司

联 系 人：罗双月

联系电话：0562-8728560

覆铜板生产PP（半固化片）在线精密控制技术

（难题编号：2009015）

项目内容：该公司系覆铜板专业生产厂，目前生产能力为250万张/年。

目前在浸吸生产过程中PP（半固化片）厚度控制采用人工控制，反馈时间长，对PP的厚度影响较大，另外在玻璃布基厚度变化较大时，不能及时控制，使得产品厚度波动较大。

技术需求：

利用激光等在线测厚原理，在线自动检测后，立即给信号至PCC，由PCC调整计量辊间隙，从而控制厚度，达到闭环的要求。

合作方式：

共同开发，成果共享。

联系单位：铜陵浩荣电子科技有限公司

联 系 人：葛志华

联系电话：0562-2652271

铜工艺品生产技术研发

（难题编号：2009016）

项目内容：铜陵九鼎雕塑有限公司成立于2004年6月，是一家专业从事青铜艺术雕塑、铜工艺品及其他材质城市园林雕塑、青铜器仿复制、公众艺术与展览、铜日用品及铜刻艺术品研发、设计、生产、安装与销售一体化的民营科技企业。

公司亟需艺术铸造工艺技术、铜工艺品化学着色工艺技术及相关技术人才。

技术需求：

1、硅溶胶快干技术在精密铸造制壳工艺中的研究与应用；

2、铜工艺品表面着色处理：

(1)铜工艺品表面彩色的化学着色在批量生产中的研究与应用；

(2)铜工艺品化学高亮抛光的耐久性、仿金色化学着色处理在批量生产中研究与应用。

合作方式：

提供技术工艺咨询或服务，提供相关技术人才.

联系单位：铜陵九鼎雕塑有限公司

联 系 人：肖珍

联系电话：0562-2614669

地铁运行高度调整阀开发

（难题编号：2009017）

    项目内容：高度调整阀（leveling valve）广泛应用于现代地铁及城轨列车中，它保证车辆在任何静载荷下与轨面保持一定的高度，使空气弹簧的刚度随载荷而变化，提高了列车运行的平稳性和安全可靠性，使乘客感觉更加舒适。目前国内车辆所用的高度调整阀大部分依赖进口，价格昂贵，使用成本高。进行国产化替代产品研制开发，具有较好的市场前景。高度调整阀的结构由阀体、滤网、柱塞、弹簧、杠杆等部分组成，单件的材质、加工精度、配合精度要求较高。在现有工艺水平下，通过提高设备精度、控制加工质量等手段，是可以达到的。

通过高度调整阀研制开发的目标是：生产替代进口产品，并形成产品系列，拥有自主知识产权，同时为企业增加新的收益。

技术需求：

在产品试制过程中协助进行性能试验（动程试验、气密性试验、不灵敏试验、流量试验等）、提供试验报告。

合作方式：

共同研发，成果共享。

联系单位：铜陵晟王铁路机械制造有限公司
联 系 人：田  红

联系电话：0562-6804713

拉丝模具生产用镶套粉技术研究
（难题编号：2009018）

项目内容：该公司为各类线材、管材生产厂家的配套企业，主要产品为铜及铜合金线材拉丝模、不锈钢线材拉丝模，为线材生产厂家提供圆形、扁形、不锈钢、铜、铝线材所需各类拉丝模的解决方案。

在拉丝模具的生产流程中，模具镶套为生产的主要环节，该公司及时引进了具有国际同期水平的粉末金属烧结机，此设备的主要工作原理为粉末冶金，通过电流加热金属粉末产生高温融化金属形成熔铸的效果。虽然此设备很好的解决了同期产品的性能稳定性，但在生产过程中，国内提供的金属粉末无法达到该公司对熔铸后硬度的要求且粉末性能不稳定，国外进口的金属粉末虽然性能稳定但无法满足国内企业对成本控制的需要。目前，国内大部分的金属粉末企业对金属粉末的配比和粒度都无法进行工业化规模生产性控制，故达不到该公司对硬度的要求（该公司对硬度要求为：HRC58—60°）。

技术需求：

针对高强度拉丝模具用镶套用粉进行专向研究并进行生产，最终达到年产10000kg高强度低温镶套粉（烧结温度为500-600℃）。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：铜陵市精品工具模具有限责任公司

联 系 人：陈光宝

联系电话：13905622015

超大型磨机衬板制造技术攻关

（难题编号：2009019）

项目内容：铜矿及其他冶金矿山的大型磨机衬板，服役工况特殊、严酷、复杂，衬板需同时具备高耐磨、抗大载荷冲击、抗腐蚀等优良性能，该类产品具备高技术内涵及高附加值特点。

本公司每年消耗衬板类铸钢件1500吨以上，仅冬瓜山铜矿大型粉碎设备年消耗衬板近1000吨。由此而见，耐磨材料市场潜力巨大。

针对这一市场状况，该厂正在建设一条S524树脂砂生产线，可用于产品的研发及试制。所研制的衬板质量与生产技术应达到国内领先水平，使用寿命达到或超过国内领先水平。通过开拓该类磨机衬板市场并开发、生产此类产品。

技术需求：

优化产品熔炼工艺、熔体处理工艺、铸造工艺、热处理工艺；

通过中试及小批量试生产，最终形成适合大型磨机衬板工业化生产的最佳材质和成熟工艺。

合作方式：

合作开发，成果共享。

联系单位：铜陵有色金属集团控股有限公司机械总厂

联 系 人：杨善来

联系电话：0562-5867626

拖车式公路钻孔取芯机的液压支撑技术攻关

（难题编号：2009020）

项目内容：该公司自主开发研制的拖车式公路钻孔取芯机是高速公路、高等级公路在修建和使用中检验质量的专用检测设备。设备已于2008年试制成功，但在客户使用的过程中，拖车式公路钻孔取芯机还存在底脚不能快速收放的缺点：拖车式公路钻孔取芯机每钻一个芯样都要停车，把机器四个固定底脚放下来，用手工操作，需求20分钟左右，再加上钻取的工作时间，每个芯样需要30分钟才能完成。公司拟尝试用四个液压缸和一个小型液用工作站，但其成本基本与整套钻机成本相同，也就是添加这套系统,将会增加一倍成本。因此公司想在拖车式公路钻孔取芯机上加装简易液压系统，只要能实现快速上下收放四个支撑脚，承载约500公斤即可。

技术需求：

需要提供拖车式公路汽油动力钻孔取芯机的简易型液压油缸和液压工作站的设计方案(需要考虑综合成本)。

合作方式：

联合攻关，技术共享。

联系单位：铜陵长江金钢石工具有限责任公司
联 系 人：胡星光

联系电话：0562-2112333

合金磨球的技术研发

（难题编号：2009021）

项目内容：合金磨球的技术应用，近20年来发展异常迅速，属于国家重点支持的高新技术领域中的“四”新材料技术（金属材料中的高性能金属材料及特殊合金材料生产技术）：高强度、高韧性、耐腐蚀、高抗磨等特殊钢材料，国内目前年消耗磨球100万吨以上。

公司磨球生产工艺主要采用中频电炉熔炼，金属型人工浇注。

预期目标：

1.自动浇注机浇注,减轻劳动力强度;

2.离心浇注,提高磨环硬度。

技术需求：

1、提供可操作方案，包括工艺图纸；

2、试制、达到工业化规模的要求。

合作方式：联合研发，成果共享。

联系单位：铜陵市明诚铸造有限责任公司

联 系 人：肖  颖

联系电话：0566-4395034

新型绿化环保草坪产品研发

（难题编号：2009022）

项目内容：混播常绿草坪卷是目前城市绿化中一种轻便快速的节能环保材料，其主要特点是：

1．生长快、色彩美丽，不要多次修剪，省时省力，一年可生产两季。运输方便，效益明显，改变过去使用大量土壤种植草坪的生产方式。

2．寿命长、载体轻、节约土地、保护水土、便于绿化，改变过去单一品种草坪多次修剪三至五年就淘汰的欠缺。

3．广泛适用城市广场、庭院、道路、墙体与垂直绿化。

4．使用运输管护方便，即省时又省力，市场前景广阔，可产生可观的经济与生态效应。

合作方式：

共同开发，成果共享。

联系单位：铜陵市百通生态环境工程有限责任公司

联 系 人：王寿石

联系电话：18905625929

印染废水治理技术攻关

（难题编号：2009023）

项目内容：由于印染生产过程中所用的染料助剂成分复杂,导致排放出的污水成分复杂变化性大,另外生化性较差,造成水中COD的脱除以及色度的降低难度都比较大,而且运行成本较高。

现有废水处理工艺采用：化学+组合生物法。

具体工艺流程为:

废水→格栅→酸中和→调节池→水解池→爆气→好氧池→二次沉淀池→絮凝沉淀池。

目前，公司的技术水平处于国内同行业先进水平，企业设有省级技术中心，负责研制新产品，在进行消化和吸收国内外先进技术和装备的同时,致力于麻类纤维素的纺、织、染的技术创新与技术进步，逐步形成科研、开发、生产一体化的技术创新战略。

希望合作此项目，解决COD值低于100mg/L，吨水处理成本1.2元。

技术需求：

需要科研单位提供技术，解决经处理后的水COD值低于100mg/l，吨水处理成本达到1.2元。

合作方式：

企业提供资金和资源,成果归企业所有。

联系单位：铜陵华源麻业有限公司

联 系 人：赵艳红

联系电话：0562-2681006

亚麻纱浆纱技术研究

（难题编号：2009024）

项目内容：由于亚麻纱的残胶较多,在浆纱过程中,浆槽里的纱在高温作用下胶质融化,纱出浆槽后发生扭曲缠绕,干分绞区断头特别多,以致浆纱过程无法进行,目前企业只有采用不浆纱的工艺。

预期目标：

亚麻纱浆纱后，毛羽得到了披露，表面光洁，强力增加，织造的开口清晰。可提高生产效率20%左右，下机质量也可提高20%。

目前，公司的技术水平处于国内同行业先进水平，企业设有省级技术中心，希望合作此项目，解决亚麻纱浆纱问题，提高生产效率20%左右，下机质量也可提高20%。

技术需求：

需要科研单位提供技术，解决亚麻纱浆纱难题。企业提供资金和资源,成果归企业所有。

联系单位：铜陵华源麻业有限公司

联 系 人：赵艳红

联系电话：0562-2681006

水量损失控制的评价体系研究

（难题编号：2009025）

项目内容：利用先进的管网探测技术与设备，进行城市供水管网普查，进而建立城市供水管网地理信息系统，在此基础上利用管网建模技术和SCADA压力控制技术等手段，研究城市供水产销差率及管网漏损情况，从而达到减少资源浪费，增加企业经济效益，提高城市供水服务的目的。

同时通过上述技术的研究，分析我国城市供水行业存在的普遍问题，基于中国城镇供水行业的特点，借鉴国际成功经验，以技术转化与技术创新相结合开展工作。其研究成果将提供适合我国国情的供配水系统水量损失分析方法与管理对策，提高水量损失管理的科学性，提高供配水系统的运行效率。

最终期望通过本项目的实施，在治理水量损失的同时，使城市供水管网管理实现数字化，保证其供水安全和配水管网的优化运行，进而制定出适合于中国国情的水量损失控制的评价体系。

技术需求：

研究确定城市供水水量损失的分析方法，重点研究确定管理性水量损失的治理对策，并在铜陵首创供配水系统中开展试验与示范；研究确定以压力控制为核心的管网管理与漏失控制技术，并选择2-3个小区进行压力控制技术的试验与示范；研究以控制产销差为目标的区域性计量管理（DMA）技术，选择2-3个小区开展区域性管理的试验与示范、并通过对关键技术的研究与试验，确定适合我国国情的水量平衡分析方法，开发出水量平衡分析模型，提出中国城市供配水系统管理性水量损失的治理对策，推荐出以供配水系统压力管理为核心的漏失控制技术和以分区计量为基础的分区管理技术。

联系单位：铜陵首创水务有限责任公司
联 系 人：杨邦华

联系电话：13605622305

气固两相高温烧渣原料流量计研发

（难题编号：2009026）

项目内容：该项目属于循环经济生产控制系统中的电子计量设备研究项目。

该公司在承担硫酸冶炼系统工业控制烧渣综合利用研究项目中，需要对高温料转运器内的烧渣和燃料的流量进行检测，检测环境温度在900℃左右，粒度在200-400 um，由于在生产工艺中无法对这种高温气固两相流量进行检测。通过L型转运器的原料无法准确计量，只能凭经验每小时估计原料流量，导致原料计量不准 无法控制热砂连续转运设备进出料平衡，物料间配比数据准确度下降，从而无法获得很好的工艺控制参数和设计参数。

技术需求：

能够检测出L型转运器出口处的烧渣流量。

合作方式：

联合攻关，成果共享。

联系单位：铜陵科星计算机技术有限公司

联 系 人：梁素美

联系电话：0562-5860663

自动、智能型开关或插座的研究

（难题编号：2009027）

技术需求：

1．如何解决人员不在工作场所（如办公室、会议室）时关闭电源，（当人员在时，电源就全部接通，离开时就关闭）。同时要能够排除空调，热水杯或冰箱等其他设备对感应设备的影响。

2．整个电源开关产品的钟控程序通过程序来设定，程序可以存储。

3．感应设备与开关产品要便于安装、调试、操作介面通过液晶屏直观显示，最好能做成即插件的方式来实现。

4．开关产品的要求：可靠性好、体积小、功耗低、发热量低、能耐高温。

5．开关产品的生产成本要尽量低、元器件、零备件便于采购。

6．感应设备与控制开关可以分开使用。

7．控制产品最好还可以扩展以温控开关，可以由温度来控制（可以用在空调待机时断电，节约用电）。

合作方式：

1．共同研发；

2．股份合作；

3．买断技术。

联系单位：铜陵市同领电脑科技有限责任公司

联 系 人：张学麟 尹理根

联系电话：13956258315  13705624315

软件开发及网络平台建设

（难题编号：2009028）

项目内容：公司目前正在研发数据处理、地理信息服务和嵌入式系统，但还存在很多困难，寻求合作或进行技术服务。

技术需求：

1．数据分析和挖掘技术：

在开发电子政务软件过程中，怎样通过信息集成及提取，进行数据分析，提高决策支持系统的易用性，与决策者紧密配合，不断了解决策需求，决策流程以及决策思维习惯等等相关信息，探索建立相应的决策模型。

2．嵌入式与接口开发技术：

企业在嵌入式开发领域已具有一定基础，但在制造业、电子业等方面的开发上，还存在一些难题，怎样进行提高，需要高等院校的技术支持。

3．Web GIS开发技术：

公司研发远程监控系统需要采用各种接口和GIS开发，但在一些关键技术上，需要与其他单位进行合作开发。

4．《中华铜加工网》铜加工专业技术咨询：

平台是面向铜冶炼企业、铜加工企业、铜加工设备企业和铜加工企业客商的B2B电子商务平台，目前运营状况良好，网页重要性指标PR值=3。随着平台的日均IP流量的不断增加，访问的企业用户和个人用户不断提出有关铜加工行业的专业技术问题，有时得不到很满意或者权威的解决。

合作方式：

技术咨询或技术服务。

联系单位：铜陵志扬软件科技有限责任公司

联 系 人：缪志娟

联系电话：0562-2828653
联系单位:安徽省铜陵市科技局        邮编：244000

联 系 人:袁  霞、谢  路

联系电话：0562-2826494

电子信箱：tlcxybgs@tom.com
